" #$% & #H( ! )* +'% % + 1%+

%-+.!1 %+ I"
/ /
, 10



1 ! 2 3 4*/0 52% 2
6778

1 4 / /0 5171/
02 9:;62 9:;<
1 " 4 , / / 2 &
/ 5 2 029:8
1 . 0 5 2%
1 , /05 05/ = >677?7@
1 , /

| = >677,@

2 (

02






/0 5

*I0 5



0 /0 54

0 5 0



/0 5




1 "8 $% &($ #)&(*+,1-(
$

$ |/ /0 5

$

$

1 $&.$+$# $ # )&'(1*+1,1-(

/ /
/| B



/0 5

0
1 [/ /0 57/
1 / /

1



/0 5

69, /05 [/ /0 5/]

-/

- /0 5 [ ]

- /0 5 / =

# 0 /0O 5 / 0
/[0 52 2 0 2



/0 5

00 (- (& &

&*(&$1 *#1

[ I'&l
| #1&" #&!
[ "21 &!



i e

/0 5

I'&! =
5
0
5 A/
0

0



/0 5

21 & = @ /0 5
1 0
/0 0
1&" #&! = @ /0 5
/0 5 /

/0 5



6 <

/0 5

/0 5

/

0 /@



/0 5

LA TN Y-S T- NN



0 5

3

$/
$ /
$/

NH#IH&! 41&25'( *+!,1-(

/



/0 5




/0 5

_

: , [EEEEEEE

/0 5



) 05

<96 N#SH 2,$*1#"23. 1#'(5!"



/0 5

C

/2

$/

/50

$ /

/

/



/0 5

<969 +



) 05

-~ H#OE* "E# % ® |/
B
$ B / /0 5
/ ®
$ 0 ® /
0 /



) 05

$ 2F# 2 # 42
$ /
$ F#t  # ®



) 05

<966 / /0 5

H 1" C / /
$/ /0 5 ® /
4 | G
$ /
$ / /



) 05
$/A ® 5/
$ |/ /
®
0
4 # . G6&H#GH $® H#& S

$ 5/ / 4)$6 @) 6
®
® 5
® /
® 0




) 05

[
@

rendgenske zrake ultraljuk 0 infracrveno

0.01nm 0. 1nm Tnm 10nm 100nm Tum 10um 1005m Tmm 1ecm 1dm Tm




C

/0 5

/

/B 0
/0 5 /

& A B



/0 5

/

67 % H7



30 2,!9)&MAI&" #&!41&25%'! *+1 1-(




) 05

' 0%* $ / /

[ 9677 3,77/



) 05

33 '&1 41&25%'( 1*+!1,1-(

0/



) 05

37 1+&! 41&25%'( *+1,1-(

&

0 O
/0 5
$ 0 5 /O 5

&



/0 5

38

2 ,)2! 418253 *+1 1-(

ao / /0

S



0 5/ O B

$

$

[ O
[
/[0 [/ O

4

/



HO

/0 54

/

0

0






/0 5

/0 5



/0



H6 gl ($11 2'6'($% 19(&! +

$0 / /0 5 /
[ ] O B
H69 -0 /
Al ] 4
$ 2
$ A/ 0 2 A
$ [ 1 0



H66 D 0

2 2 5@



$ 2
/
$
/ /
$ /
$ 0
$ 0
OA 2 /2

/



H6H -0



H6? -0 / 5

43%$2!,&( *(&( 4 $ / /0 0 /

$ 0 5
$
$ / 0
$
2(°%"M2(  *'(&( 4 $
$
/ 5
$/ 0 /[ C / /
$0 / /| C 5



@3

[ A



H6: -0 [ ]
$58"F [/ = 2

$ + TE'S! & *@&L *$S$"

5 [/ C 5 [/
/ @@

$ +! +(% *$ $" c /1
@
= 0 /1 0 2



$ 0/5
$
$/
$/

/

/[ 10 54
/0 5 C/
A
& <« &g

/0

/

5

0

5/

/



HG6:

2 0

0C

/

/

$ /

2

0C

& A HHBH



[/ 3

'1&$ +,55% +(






<

$

0

2 [2] 25 2




$

77  12$1&'( +(
/ O 0 0 /0 5
/0 5
/ /0
/
/ 0 /0
O = /O
2
/0 5
/0 5 C

5

5






$

/0

5

/0 52

/0

/

S



/0

5

/0

02



0 5 /

?
0 5 |/ C /
/0 5
$ A
0 5 [/
$/0 5/ / O 4/



0 5 /

$*(1&$:2! "H'&"# C /0 5 [/
/ Al | /
/ /
$ 5 |/ /[0 5 / 4

1
N
@



0 5 /

$2(*$"2! "#'&"# 5 0
C/
$ /0 5
$ /[0 5 C s /C
[ ]
$ C / 0/% /




0 5 /

$ 0 /05 / /| 4
C
$ /
$+$,)2! "#'&"# /0 / /

/ /



0 5 /

$&( 1"#4's"# [0 5 |
@/ 4$%$0 O
$ / /0 5

@4

Il
>

0@

/0 5 /
$ 0/ 0



0 5 /

$ "% 105 |/ 4

@
$/ 0

C O 0 0

/0 5

$ O

$/ C O
/ / 0
0@ U
A /0 5

$ /0 /



0 5 /

SH#H(.&,)2! " "H# ] 05 | 4
$ 0 /0 5
$ / /0 5
$0
$ 0 0 /05
$ 0 A O
0



0 5 /

/0 54
0/ 1/ 0 / J

/ A= 2 0 2/



0 5 /

_ **D*‘*E*
’l* %| * % D*I*E* <2,HL * % *_%# *
992:7L / o

* Dr*E*
2<L

/7

Op* ' * * D**E*
HK2:6L

0™ * * D**E*
<277L

0 5 & [



0 5 /




0 5 /




0 5 /

$0 [/ 2 B / 5 /2
/ /1
$/ 5 /0 54 2
$ / 4
/ =M <? /| Y@ag 2 2 2 2
020
/ =<?2$?7 /| Y@ac/ 2
=27 $ K? /I Y@oc/ 2 20 2
/| 0
=K? $ 977 Y@c2 2 2 2 2 20 2
0 /2 0

=977 $ 927 // @cCc 02 20 /



0 5 /

$ /0 5C B A
$ / 4 2/ 20
$ / 4
@ $ B /
$ / /4
0@ C B /
$ / 0 4
A
$ 0 72<CH/
$ 2 / /
$ 4 0
C /

2

0 67



&

$

/

0 5 /

1/ 9/

® |/
/B 0O/ /
$ 0
2 /5
/
2
0/
® /B
6
M 9?7 | *¥®

9?27 $H?7 /| ¥®
NH?7 /| ¥®

-

0

/2

M 72<//



0 5 /

-% FA-F1 <O >

9D




0 5 /

I# &S
$ O A
$ 0
$ /BO
$ = C
$
$
$
* |$
$ I 1
= 0
$ O A
$
* (&1 ¥("H12
$ 0 A
$ A



0 5 /

(61%(&#S$ (61*$& !'$

$ |/ ® 0 [ /0
5
$ 0 / 7TLS I A /2
00 ®
/
$ 4 2 2
/ 2
/
$ |/ ® O 0 A 0
0
$ /
$ 2 2 0



0 5 /

$&"2% 1'% $,$ #/!$

$ / 0

$ 4:6C;?LO
9?%$9;L O



0 5 /

N

(&5/1'$
$ A/



0 5 /

o 1gpx
$/0 5/
$ 0 /
$
$
$ $

$

$ / 0
$0 / A
$ O $*%

/B



70 5 /

/* ®0 |/
/ID ®




0 5 /

83
$ 4% 2
$ / =/05 [/
/0 5 /I @
$ 0 =/0 5
@
$ 4% 5
$
$ 0/ 0 545 = @2 |/ 2

=/ 0@



0 5 /

5

/

12/

2



0 5 /

9 +3"1#! . 'IF!

$ /) 5
$

| F
Y4/ 2

/

@/
0@ 5
@
@

/

/

2A A /

M 72K?L F
72?2C7T7272LF
72: $926L F

N 92HL F

F



0 5 /

6 '3I-*1.'IF!
$ ) F 5 / B
$ B C729C726L F
$ / / ® |/
$ /0 5 /0
$ /
$ 4FCT729L
F C9;27L
C;27L
C 926L
/ /

/| 5 F2 2F



0 5 /

/ / 4 =0 2 2 | @

#DL I # %-+ F!" 1 'IF!

o 0 [/
® C 0 /
2 [/
$ 0/ /
0/ /2
1112 1/2 /
[
0 /
® / 20 /
$ 0/ /



$ 5

0 5 /

/

1% # %o+ FIM LI

=M 727<?L@

A 5

/0 5/

/

2

/

®

/

5 /

[
N

F@



0 5 /

?7<6 #!1%*-

$/ 2 0 0 0 2/2 215
= @
2

8 B B &H

$0 / ® *A |/
/ ®0 [ /]



?7<<

5

$/
$/5

0 5 /

I F

/

/

/

/

/



$0

0 5 /

/

/

C 0 A
9:7$697
2

/



0 5 /

12 |

/0

5



?<?

$A

$/
$/

$*

0 5 /




§ /

$*

$*

0 5 /

A
/| 5

/

2*

/

6# <>&.6#O O

/ | &H2?C ;27



$*

$* |/

$0
$A

$ A
G *

0 5 /

®

®

/0

/

5

/0 5=0 @
0 2

21 21 2
/0 5 [/

/2

2

[ Al

/12

/



0 5 /

$/
$ 2
$/25 2
$A
$
$ 55/ 1
$ *
$ /1
A 2



4 / $
4 8,
41 1- &S




I / $
B,
*+1 1-&%




“+11-&$ HIH( ST S

20

677 F@



4 / $
4 8,
41 1- &S

P/



“+11-&$ HIH( ST S

/
/

2 2
® 5 0
[ 121 1
@
/
=02&2F2D2



“+11-&$ HIH( ST S

@ /0 [/ [
$
$
$/5
$ |/

[ 20 /



(@)]
I A

/ / $
140 $1
*+1 1-&%




*+1,1-&% 7 $1$

/ 4
C = 2 2 2 0 @
$ = @
C = @
$
= $ @
= $ @
= $ @
= $ @
=/ > [ =*@2
>0 > =*D @2
@
/
@



“+11-&$ HIH( ST S

/0

5

A SA /
$A /
[ $A [

/

/

=K?L
/@



“+11-&$ HIH( ST S

*0p -1"¥'| * D* | F '+'#

F C = 5
/ @
$ /I /
$ /
$ /
/0 5 [/ 0
/ A /2 @
= 0 A 2
0 = o / A



“+11-&$ HIH( ST S

® /0 5/
2
$ /
$
$

/0

/2



I/ $
4 8,
41 1- &S

@



“+11-&$ HIH( ST S

® |/ /
=977 C<77 ,@ ® ,9$
2/ 2/ @
o / @ ® , $&
2 2



*+1,1-&%5 17 31,8

1%$ #$5! # 12#1 | =1"# >! 265* 3
, $& | | | 72:H9$72:K7
'$ | | | 72:6K$72:H7
, & YAY T YA 72:97$72:6?
 $" | | | | 72:6?2$72:H7
$ | | | | | | M 72:97




I/ $
4 8,
41 1- &S

2
=, 38 @
F=,

'@
F= $
;79,8



“+11-&$ HIH( ST S

| +

/ 9L

| 2

A 0 /05

/0 5



“+11-&$ HIH( ST S

A
$ $
$, A /
= 2
$ /2 2
$ 5 $?7
/
$ 5 / 2 A
$ 2
$ A

F ®

0/

997 F



+1,1-&% *I#( 5B

/12

=9K7$987 F@

H7 F@



I/ $
4 8,
41 1- &S

/



“+11-&$ HIH( ST S

2/

® | /I $ 2
| 2 /
eT&—F&@
|
& F
A/ ,F$
A /
/ /
2/ 2



“+11-&$ HIH( ST S

/05 0
| 72K C72;//
,F$ [/

[ A



“+11-&$ HIH( ST S

 F
$ I A / | =67$?7L@
$ B 2 0 / 2 / /
I A

$,F ?27L [ ® |/ A 0 /05

= 2 2 0@
$A 0 [727,$72?]]

$ A 0 /O 5

&
~



“+11-&$ HIH( ST S

@ A ®
/
F
|
eT&—F@
|
& F
A/, F$
$/ 1 B ®
/ 677 F= 97 F
$ / /2 977

/ $



$0

“+11-&$ HIH( ST S

&

I A

2 $
A = 0 2
0 A 0B 2
/ /
I A /
A
0O 5

2



“+11-&$ HIH( ST S

B H P

*H P

977

F2

9277 Cc9278 | ¥

72?L $

0



I/ $
4 8,
41 1- &S




4 / $
4 8,
41 1- &S

3




“+1 -85 *E( $'1 $

/2

/

/05 O



“+11-&$ HIH( ST S

$/
$ /0 5 0
/ 0 5 |/
[
$/0 5 ,$ /5 / /
$677 F G:7 F2 /0
$ 0 /0 5 , A 0
5 /2 5 02/ B 2 |/
2 2 2 2 0



“+11-&$ HIH( ST S

/ [ 11 [
5 $ F# #$
@ [/ A
/ / / 2
2 / 2 /
A
21 A [ 2

Al 2A /



4 / $
4 8,
41 1- &S

®

5

0, %%



“+11-&$ HIH( ST S

$ 0 A
$00 2 =:7L @2 / A /
2 / =/
0 967 F@2 5 / 0
$0 / /0 5 /



@ &h

I/ $
4 8,
41 1- &S




“+11-&$ HIH( ST S

[ 112



“+11-&$ HIH( ST S

2 1#$5/
$ 0 [/ / 2 |/
[ | |/ 5 Cé&
F# #$
$ 0/ / 0 /
/
$ +-/5 / / 2
/
® |/
/ ® |/ /



“+11-&$ HIH( ST S

=0
F#
6 F&y
$
$ |/
$0 / O

2

0/

. & 0 /2

F#

/



“+11-&$ HIH( ST S

H'1'* 0pl =@
QO /
Q /
Q 040 2 2A/
Q / 0 A/
0
Q 0/ |/

$H



“+11-&$ HIH( ST S

H# %+ F! - -* #'1 - 1& *Op -1
$ 0/ O 0 /
4
9 /0 5
®
® /0 52 0
® 2
6
®
® 4 2 A
® 2
< /0 5
®
® /0 5
® 2 0 2



“+11-&% IH ST S

2"# 1 $1&(
$ /

NAMJESTIVI

POGONSKI PRIGON

MOTOR
SPOJKA

R

LIJEVAK

CILINDAR

GRIJALICA

HLA

ILA

GLAVA

EKSTRUDERA

PU NI VIJAK
\

POGONSKI
MOTOR

A




4 / $
4 8,
41 1- &S

11& $1&'( /
. " 6$57? /
A4
$
$



EKSTRUDER

VALJCI ZA ZAVRSNO

VALJICI ZA OBLIKOVANJE OBLIKOVANJE KALANDRATA

KALANDRATA

HLADILO
KALANDRATA

IZVLA ENJE KALANDRATA




' 2 KAPLJEVITI MONOMER
ZRA NI

S ODUSAK 3 JEZGRA
LN AN

/.nm/< VWA A

m\ \\\&b
’,/ /

4 GNIJEZDO 1 ODLIJEVAK (PROIZVOD)

[/



&8 &

/

A4



/ / $
A
*+1,1-&%

9




&

/

A4



Ta

=ZANJE

PROIZVOD

™

ATANJ
OTPADA



Toplo oblikovanje uz vakuum



&



LIJEVAK

PU NI VIJAK

STLA ENI
ZRAK

*/0 5 / /



*/0 5 / /




83

“+1 -85 *E( $'1 $

/0 5

[/



7 / $
B,
*+1 1-&$

“ W o
&




“+11-&$ HIH( ST S

/ 0
/[ 20
® /
[ A



*+11-&% (1S

TRIPLEKS | KVADRIPLEKS FOLIJE

POLIESTER
BOJA
LJEPILO
ALUMINIJ
LJEPILO
POLIETILEN

POLIESTER
BOJA
LJEPILO
PAPIR
LJEPILO
ALUMINIJ
LIEPILO
POLIETILEN

Papir: tiskanii netiskani
tiskani i oslojeni liepilom za hladno varenje
abostrano tiskani i termolakirani ¥

Polipropilen: koekstrudirani
lakirani
metalizirani
perfitni
cast |

Dupleks vrecice

razliéitih dimenzija

i namjene

= :
i ; Tiestenittil S
=] . :

% 5

poliester / aluminij / polietilen
polipropilen / aluminij / poliefilen
papir / alumini] / polietilen
-alumini] / papir / polietilen
polipropilen / papir / polipropilen

poliester / aluminij/ polietilen
polipropilen / papir / aluminij / polietilen

Osnovni podaci 0 materijalima:
POLIPROPILEN  debljine 20- 50
POLIESTER  debijne 1220 y
POLIETILEN debﬂ‘me- 8-200
ALUMINI debljine 7- 12
PAPIR tezine 40 - 150 g/m?




“+11-&$ HIH( ST S

838

A /
$20)$1&'(*  C A 0
$ ® |/ 2
$ / 4 2

TUNEL ZA SUSENJE LJEPILA

FOLIJAB

URE AJZA
ODMOTAVANJE

“KASIR”
VALJCI

VALJAK ZA NANOSENJE

JEPILA
FOLIJA A
\
& OB o
ODMOTAVANJE URE AJZA
POSUDAS NAMOTAVANJE

LJEPILOM

. Shema postupka suhog kasSiranja




*+1,1-&%5 17 31,8

$ (2"# 1%3$"2 ", 118 C / /
A / /
/ /
A / /| B |
SUBSTRAT
EKSTRUDER 1 . . . EKSTRUDER 2
POLIMER 1 — = p s POLIMER 2

h 1 &
.Y | e,
{

TROSLOJNI
LAMINAT

#0



'l
“1] -8 (81 $

2 (2"# 1% 18

®

R@



"$,$2 &$%!53'H
A

*(#,$%551  $



“+11-&$ HIH( ST S

/8
$/ /B O 0 / /
$ ® B /
@
$ / / 4
# ¢SSSSSSSSS 87 C8KL
e#G #SSSS 9<C9;L
F#G #SSSSS KCO9H L
/05 5 4
$ ® $ % 05
HFH K # 4
$ ® 5 2
1]
$ / ® 5 2 2

o7L /



“+11-&$ HIH( ST S

"t HTTRI2)] B
$ 0 /05 O 5 4
/ ® 5/ B
® O
® 0
/ ® / 2 5
/ [ /
A
A ® /



“+1 -85 *E( $'1 $

/10 5/

/5



“+1 -85 *E( $'1 $

/4

/10 5/



w11 1- 88 I $1.8

/0

5

PREDOBLIK

KALUP

B OBLIKOVANA

BOCA

9%
6%

H$ O
?$
K$

8% B

/0

5

/0

5




+11-&$ + 358

/0

5



+11-&$ + 358

*#$

/0 5

52 0



+11-&$ + 358

§ O /10 5 |/ /| 4



+11-&$ + 358

$ / 0 4

$ /0 G

I
@



+11-&$ + 358

$ /A 4
® A OB
® A [/ 21 20
4
$ = A 2 2
0 2 @
$ = 02 /



+11-&$ + 358

"21 .11 >$ *#S

$ 0 /
Al

$ 0
= 2,F2, F@

$A/ 02

/ 0 A

0

$ 0



+1,1-&% +,$5%




+11-&$ + 358

CO 1#%(
/0 5 ® 0 0
0 2 0
4 @ 2 2



+11-&$ + 358

/0

S



+11-&$ + 358

/0 5

21 2



+11-&$ + 358

KHD 2 2

$/0 5 / ® 0 ®
/0 5

I
o
@



+11-&$ + 358




+11-&$ + 358

K? D#F
/0 5
0 2 2
/ =
[ @
/ [ 10 5



+11-&$ + 358

$"#2,(&( +5( C O |

$0

| S5 [F# @



+11-&$ + 358

0 4%



1 1-&% +,$5%

$ "#S:&(+5( C,%2,F2,2,

$0 /
/

, %0



+11-&$ + 358

$*#.&(+5( C 0 2 / /
$ / 4 2
/ 0 0
$ [/
S+l 1L 061 1( " ( C 0 /



+1,1-&% +, 558

KK '/
$ /05 0
$ 0 =/

@2



+11-&$ + 358

$ / 4

9 # (&(,$*(&2( C

$ ® 0 /
[ A O
4 2
[
= 0 @
A
o/ [



+11-&$ + 358

$0

/

0



+11-&$ + 358

6 1% (& ,$*&2( $ 0 |



+11-&$ + 358

< %l (&(,$*(&2( C O / /



+11-&$ + 358




+11-&$ + 358




+11-&$ + 358

9 "#12,(8&2( %! # ,$&"2% 2 &%( $ !1&( &*$ &$5(
$/ |/
$ ® 0



+11-&$ + 358

6 "#("#2,&2( C
0



+11-&$ + 358




+11-&$ + 358




+11-&$ + 358

/ O



*+1 1-&% +,$5%

0

/
/

/

2 0

/

/0 5 5

967? C 9?77 |/
[ ]

/0 5 / A

$<



+11-&$ + 358

$ 0 /0 5
A2 /I @

$ A 2/ | 2]
= | |/ @



+11-&$ + 358

$ 0
$ /
2
4% 0/
$
$ $
$0 C
$/ O
4C 0/

C

A ,$2
. $2,%2,F$
2

, F$ 2



+11-&$ + 358

K97 %0
$A 0 2 2 /0 5
$ 0 2 /
/ = B 0@
/ 0



+11-&$ + 358

T#1+(
$

$ 00
$ 0

$/
/0

Al

C

A

S

0

2 * [0 [
OB
2

@2



+11-&$ + 358

AS&(H#1+( C O [

0
$ /1 / / 4
$
$/
$ 0 ® / /



*+1 1-&% +,$5%

K 99 =0 @0 5

$ A 2 2 A / 5

$ /0 5
$ 0 A /0 5



+11-&$ + 358




+11-&$ + 358

/0

5



+11-&% +,$5%

$ C 2
$ O 00 /05 5 0/C
/5 C 5

$0 /05 A/ =0 2

5 2/ @2 2
® * $A

A 0B 2 [
, $



+11-&$ + 358

A [l

| e



+11-&$ + 358

$0

02

0/ O

1215



*+1 1-&% +,$5%




+1,1-&% +,$5%




70 5 /0

< &H(125%'( 1 ™+ 1-& *"1"#! 1

A ®
0 5
*/0 5 = T /@
$ = 2 /2 /0 @
$/0 5 = 2 2 | | @
/

/
$ =/ 2 5 2 @



[ /0

/0
/0

/0

2F# 2 1@



70 5

/0

$
(*(15%'!

' 5%

$6 158"



70 5

/0

8%9 /

/

/0

5



70 5 /0

<0 &H#('25%'(1"1"#'1D ,$*( & ™+1,1-1/. 1&!ID

[/

B BhHH R hRh



70 5 /0
/
[

%0 9 /
* & N H27?
D| <L & M H27?
F|97L

A / / 2L




0 5 /0
%0 6 #0 /| =@ =% @
/

+ 0 +

9 /

> 6H

%E?F 97 ?
? F<UEH7F 97 H7

6 /

6 < £6H

%E?F 6H ? F
? F<YEH7F 6H H7 F
%> H7 F 5 |/

< /

<6

%E?F 6 ? F
? F<YEH7F 6 H7 F
H7 F <%£ 87 F 6 87 F
87 F<UE 977 F 9 977 F
977 F <%E 969 F <7/ 969
%>969 F 5 1/

97 67 / [/

/ 5 67 F




70 5 /0

[ ]
/0 5 |/

/

B

/0

2

/

5



%0

< 0 [ O
/0
>/ / $6
’ > [/

| N 277 K28 27
3 <7 227 <2?
, $& H77 2< 227
N 277 92H 62H
’ 9;7 72; 626
, /@ H7 962K 972:
, <87 229 627
- H97 $729 72;
9?7 H26 <2H
, 0 N 277 <28 92;
ey H77 $628 72H
96 92H 92K
s 977 72? <2H
7 72K 92K
E >, KH7 62H 92:
F> = @ 277 72; 92;




70 5

® 0
/ = $ @2/
% 0 $/ / /
’ /0 > >0
[ 1 069: + ?8 6H ?2:26 + H72H
9<9? + 697 68 27 + <2H
72 +:8 68 6H27+ 982;
=0 @ -8+ 87 <K 9<27+ H29
"= 67:: + 9K9 2K 8827 + :2:
&/
/ ;69 + H7 9: 9826+ :2;
0<9< + 9H7 967 6628 + 229




% 0 ) $=6% @ = &@ ,FA /
&*
L & ,FA/ / D 1 o
' (*C

3 66 62K 72;
66 92; 72H

# 66 972K 62;
, 0 69 27 29

$($

9, 9<?27 962;

% 9? 682; 62<
D 66 Q9H27 27

($
"0 66 72K 72H
D 69 727 729
(21"2% $% $

o< ?H27 628

+ Il 96 8H2: H2<
D 9? K:2H ?2H
/ o< 8:27 826




70 5 /0

<03

&#(125%'( 1 "1"#! 1 D*(#!,&! *+!11-1/,1&!D

IA /4
/0 5=5 2 2 |/
& /
/ /
= 2 2 2
@
/0 5



70 5 /0

DI" "l
$ ®
® ®
5
/1 4
$&/ | H$H2?= 5 @
= A /
$ & / 20 O /

[ =1 @



70 5 /0

8$H ! /05 0



70 5 /0

® [ |/ [ =
/ 0 5@ / 726/

® [F J 91 [/
/5 /0 5

6?7/ Q)
677/ ¥



70 5 /0

%0 K /10 / / [
| >/ $9
'/
0 )
&$ "$1 1,$%(&2!*!

3 729; 87 ?2<
( 7297 ?7? ?2<
7297 o<7 227
D 729< <? 92,
-00 ' 729K 67 <27
F ' 9277 H? 0<727
7278 97 627
T 127, :? <27
" ' 7277 ? H26
% ' 727H ? <26
127: 977 <29
* 7296 ?7? <9




0 5 /0
/ >/ $9
y
0 )
(21 $*($ | 1,$%(&2!*!

/ ! 7297 ? 62;
DO 727K ? K2:
#0 B ' 7266 97 -2
3 7279 97 229

! 729< 97 H27
727H 97 927
( 7269 67 28




70 5 /0

*'_|_ | !" * % D*'*E*

$ * 4
@ / A
0@ *$A = /
2 2 0 /
@
@/ [0 5=/ /
[ 1] /@
$* / = 12 | A2



70 5 /0

729/ $9
2 2 @
0
?> 0>
/
20 @



% 0

Y0 5 /0
7 /
m* >

3 1209: 12;7?
: 72H8 9277
( 72,7 9277
<2;7 <2;7
- 92?7 9287
% 9287 728;
"0 729< 8297
129; 726<
/ 7267 9297




0 5 /0
E100*-1F
O | 5
6 |, /
< 0% OB



70 5 /0

Q # #1 #' *EXFLFI"E -
= /
$ I)H&! $-'B

® /0 5 A [P /P2 |
2 | > > A >

®



70 5 /0

$ (21,(& & -$# 5! 4

® 2 =
0 5@

® /0 5
® 4

$22%$5("$ ( "(*(&2( 4
® 2/ 0
®



70 5 /0

$5((L$ (% $!11#,6 + 2

® /0 /=0
0 / /@
U, FA =/
2 @



0 5 /0
6 -# #1# ™ #3 -*
= 0 2 0 0B 0 2
525 5 0 2
/[ @
$ ® B



70 5 /0

< %#,'1 T#D-*U | -#! #1

= 0O 4 2 >5
0 20 2 2 2/
@

$ 5 0 /
® / P P
® > >* /
® > F

$ = M 9<L@

® P /P2,

® /05 / [ 0



70 5 /0

, - VT # 19%#- 1 -# #1

-+& ®

C/5 O 2 0 5

$ 2 5
® A C 2/

2/
/

®, C 2 2 A O
® , C ,$2/ =

OK7 F@2 2 /
® ,F >*= > @ C



70 5 /0

C 0/4

$ /

$
/[0 5 =

$0

/0 5

=87

/0 5
/5 2
C / B
F@
@
JFA =97

$, =<7C<? n@

$,, A

A

=9? ma@

m@



0 5 /0
- 0!, *- | # ]
® /|



70 5

/0

@ B

® /0 5



70 5 /0

HH#*
® *A ] A 10 [
$ ®
B JFA
® |/ Al =
@
$P P =0/ @
/0 O ®
0



70 5 /0

%-1T"E" D# D#!

= /I @

$ 2/ *A >

$ / A2,

® /0 5/ 0
$ / / /]

$ [



70 5 /0

It + #DIFI-F 00 #) -

$ 5
$ /0 | 4
9 |/
6 / /| =A 2A 2
2 0
@
$ /
$/05 ®



Y0 5 /0
%#t*  P3 -*FI" IF*P
$ 0
=5 5 =l@ @
$ /
® 5
$/0 5 5 /|
®,F ®
977 | 9%$6 /
0 B 5



8 H

$/0 5 /

$0

2

00

F# 62
5:7C:7L
KC:L
/
/ /0
<L
[ A/l A /



0

Y0 5 /0
2
® 0
/0 5 A 2 *2
® /
5 Al
0 /
A A/
®
® /| 10 Al
® 0

$/0 5



70 5 /0

- +00# #V 1 #-V

$/0 5 / / 0



70 5 /0

+( # #V | #-V
$/0 5 0 /
® |/ 0 O
ST A >
A > >* A
> >* A

® / /0 5 =0 /@



70 5 /0

FIxE BV # -V + # %-## @ !

#ODIFI-*#" =*@ *% # ) -

$ 4 F
$ 4

$ F*

$* / 2 /
$ [/ ® 1 Al
® | %S

® A/ > *

#.2/



70 5 /0

*Op!l * #NDIFEI"*06 # ) -




Y0 5 /0
g * D E* * x|x"  x]|_D
$0 5 1/
$/0 5/ / =
@2 0 5 0 /

$ |/ 0 / [

/ = 97 F@
$/0 5/ 00



70 5 /0

4 | | /B
o /
$ I ® 0 5 0 /
® 5 /
/ ®
5 /
® 777>/ 6 D R 6<2; F
[ | 977L /O 5 ?6L /O 5
® A / /
= @2, F2, $
/ 12,1 A *$/

® / 4 ,
Il TATl



0 5 /0
" E* -ID*
$ 5
, F$
*44 *¥l*" “E -ID ¥
$/ , F$



70 5 /0

- +%#  #1-1D*
$ 0 2 | 2
® ,2,2 [/
SHE 1% % ID*
$ 2 2 ®/ 05 0 |/
$ 5 #= [ | /

® ® P/ / P / ® * /0 5



70 5

FRM 4 D)IFL* %0 ) -

$ F# s | #
/B 5 1/
$ F# 0
0/
[ A
8 *0p* I#* =L@
#6 F#5
F 87 <7 )
D v 67 $
# K: 67 99
D 0 <7 H7 <7
$ K7 H7
$ 87 6H
B $ 977




70 5

/0

8 K * D**

1 #
$ /
®

/

®

| =P%
$ 0
$

/0 5

4%
$

* * * |_%x"
E -

P2 P%

$0 P@

12112121% 1F

S5 * A

|*|III

0

0

0/ @



70 5 /0

o #
=/ 2 2/ 2 2 2 @
$ /
$ O /O 5 1$|212”
$ 4 | [ 1 /
$ 4 B ,$ [ * A

® 0// / /0 5

[ Al I /



0 5 /0
® , F2 / /0 B/
® [ ,> A2
® |/ *A 2 ]
21
/| A F# s 0



70 5

/0

88 *D**

E* %% #&#

REAVA

T H&H * IV

$ Al
$ /

5
/0 5=/ C @

/1 /

* 1D *HEH

*



70 5 /0
HV | ## |
$ 5
/05 | @
$ ® |/
/0 52,%/05 /05 B /[
$ ® /
/0 5

® /05 ,F | *A

$ ® /[ 2



70 5 /0

3*¥1-**D *H&H' * IV

$ 2 /10 5
$/ /0 5CO0 2 /
[ | = 20 2

@



#0 /0 5
F
/ 10 5 /
/0 5 /5 2
0/ 0 /0 5 0
#0 /0 5




#0 /0 5

9 $&1"#3"2% #!12

$
/0 5

$ /

$
0/

6 #!121#6 $&$
$ /0 5
$ [/



#0 /0 5

< "I"'H1 &S $ 21>&6 #!!

$ /0 5 [/
[

$/0 5 0 5 / $

$ [ /[ 0O /O 5
/ K7 L



#0 /0 5

* D*'*E*# _*
"* %] **D*‘*E* <2HL

992:?7L

*DRYE* x| |
*_OpH *
<H2<L

Op* ' * * D*HE*
HK2:6L

Op*' * * DF*E*
<277L

$9 + /0 5 & [/



#0 /0 5

" *
. * %ol

L
A -# L 04t 'H

DI #( !
#%,*
H7L

99L

$6



67L

#0 /0 5
, G, $ Y0 e
96L KL O<L

9HL



#0

/0 5

/0

5

/0



#0 /0 5

04
9777 9 0 GG26 A = @
9777 9 0 03626 A =/ @
9777 0 3026 A = @
9777 0 /<26 A =1 @
9 O 6 0 ©6K7



#0 /0 5

~

Aluminij Staklo Bijeli lim Plastika

Energija/ mil. MJ
o

Materijali

SH /0 5 977 A



#0 /0 5

-

@ PS

O PVC
O Papir
@ Staklo

il .

Potrosnja One IS enje One IS enje
energije zraka vode




#0

/0 5

0

+] 141 1-&$. *I#( $'1,!

/0 5
/5 0 4

= @

0/
10 5 |/

1% "#11&'(



#0 /0 5




70 /0 5
1§ &! I*+]1 1-1 ®
= $ 2 @

H2HS&! %L 1] ®
B&2($ 0 / ®

$5 / ®

$ / ® /
"H12,(&) 5+ 1] ®

(&1 1541 11 ® A

B &S *IH($,$ ® 0/ 2



#0 /0 5

$8 #

/05 0 5/



#0

/0 5

79, %
76, $&
<,F
/H,$
’?,,
K,



#0

/0 5




#0

/0 5

/0






#0

/0 5




#0 /0 5




